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1. ЦЕЛЬ И ЗАДАЧИ ПРОЕКТИРОВАНИЯ 

Курсовая работа направлена на расширение и углубление профессиональ-

ных знаний студентов по направлению в части приобретения и творческого раз-

вития у них навыков использования технологий нанесения покрытий. В ходе про-

ектирования решаются задачи овладения студентами навыками проектирования и 

оптимизации процессов нанесения покрытий на различные материалы, в том чис-

ле композиционные, практического освоения пакетов прикладных программ, ис-

пользуемых для решения разнообразных инженерных задач. 

 

2. ОСНОВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ К РАБОТЕ 

2.1. Тематика курсовой работы включает в себя поиск информации об 

имеющихся методах нанесения покрытий; рассмотрение нескольких альтернатив-

ных методов, обеспечивающих решение технологических задач, поставленных в 

задании на курсовую работу; выбор наиболее рационального с точки зрения до-

стижения целей метода нанесения покрытия; разработку технологии нанесения; 

выбор методов контроля качества покрытия.     
 

2.2. ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ представляют эскиз детали и технические 

требования к покрытию, которое необходимо нанести на поверхности. Пример-

ный перечень вариантов заданий на курсовую работу приведен в Приложении.  

 

2.3. ЗАДАНИЕ на проектирование (согласовывается с консультантом) со-

держит перечень задач, подлежащих решению. 

 

2.4. ОБЪЕМ курсовой работы: пояснительная записка – 25...30 страниц 

формата А4. 

 

2.5. ВЫПОЛНЕНИЕ курсовой работы осуществляется студентами само-

стоятельно во внеаудиторное время с использованием технической литературы, 

методических разработок кафедры и консультаций со стороны руководителя про-

екта. Практическое освоение студентами работы с пакетами программ осуществ-

ляется под руководством преподавателя-консультанта в виде индивидуальных за-

нятий в компьютерном классе, а выполнение ими автоматизированных процедур 

задания самостоятельно под контролем учебно-вспомогательного персонала ка-

федры. 
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2.6. ЗАЩИТА курсовой работы осуществляется в установленные сроки. 

При оценке учитывается глубина проработки вопросов задания, степень автома-

тизации выполненных проектных процедур, качество оформления документации 

и эрудированность проектанта. В случае неудовлетворительной защиты тема про-

екта изменяется. 

 

3. МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ ПО ВЫПОЛНЕНИЮ КУРСОВОЙ 

РАБОТЫ. 

3.1. СОДЕРЖАНИЕ пояснительной записки включает: 

 введение; 

 анализ исходных данных; 

 поиск информации о современных методах нанесения покрытий; 

 сравнительный анализ альтернативных методов нанесения покрытий и 

выбор наиболее рационального; 

 разработка технологии нанесения покрытия; 

 выбор методов контроля качества покрытия; 

 заключительная часть. 

 

3.2. УКАЗАНИЯ к выполнению отдельных этапов работы. 

Основное содержание разделов пояснительной записки: 

Анализ исходных данных включает в себя анализ формы, размеров детали, 

конфигурации поверхностей, на которые наносится покрытие; анализ  материала 

исходной детали, а так же требований, предъявляемых к покрытию. 

Поиск информации о современных методах нанесения покрытий осуществ-

ляется с использованием систем поиска научно-технической информации, вклю-

чая патентные базы данных. 

Сравнительный анализ альтернативных методов нанесения покрытий и вы-

бор наиболее рационального осуществляется на основе собранной информации и 

с учетом требований предъявляемых к покрытию.  

Разработка технологии нанесения покрытия включает в себя: определение 

состава покрытия; выбор методов предварительной подготовки поверхности; вы-

бор оборудования для нанесения покрытия; расчет или выбор режимов нанесения 

покрытия, выбор составов сред и т.д.; разработку технологических схем нанесе-

ния. 

Выбор методов контроля качества покрытия ведется с учетом требований, 

предъявляемых к покрытию, свойств поверхностного слоя, которых необходимо 
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достичь в результате нанесения покрытия, и содержит краткое описание и схемы 

измерений свойств покрытия.  

 

3.3. ОФОРМЛЕНИЕ технической документации выполняется в соответ-

ствии с действующими нормами ЕСКД, ЕСТД и ЕСТПП, а также с применением 

ПЭВМ. Пояснительная записка выполняется с использованием текстовых редак-

торов типа Microsoft Word; графическая часть записки - с использованием средств 

машинной графики (системы AutoCAD, КОМПАС и т.д.).  
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Приложение 

Варианты заданий на курсовую работу 

 

№ Эскиз детали 
Характеристики 

детали и покрытия  

1 

 

Нанесение антифрикционного 

покрытия на винтовые канавки 

на внутренней поверхности тру-

бы. 

Материал детали: сталь 40Х13 

Размеры детали:  

длина - 500 мм,  

диаметр отверстия - 20 мм,  

толщина стенки - 5 мм 

Размеры канавок:  

ширина - 5 мм,  

глубина - 1 мм,  

шаг - 100 мм 

2 

 

Нанесение антикоррозийного по-

крытия на канавки на внутрен-

ней поверхности трубы. 

Материал детали: сталь 95Х18 

Размеры детали:  

длина - 500 мм,  

диаметр отверстия - 20 мм,  

толщина стенки - 5 мм 

Размеры канавок:  

ширина - 7 мм,  

глубина - 1 мм, 

шаг  -  20 мм 

3 

 

Нанесение износостойкого по-

крытия на регулярный рельеф из 

трехмерных сферических элемен-

тов на внутренней поверхности 

трубы. 

Материал детали: стеклотекстолит 

Размеры детали:  

длина - 500 мм,  

диаметр отверстия - 20 мм,  

толщина стенки - 5 мм 

Размеры элементов:  

диаметр в плане - 5 мм, 

глубина - 1 мм, 

шаг (по длине) - 0 мм, 

шаг (по углу) - 60
0
,  
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4  

 
 

Нанесение электропроводного 

покрытия на деталь сложной 

формы 

Материал детали: ABS-пластик 

Размеры детали 50х50х1 мм 

Массив сквозных пазов с размера-

ми:  

ширина - 4 мм, 

шаг(по углу) - 18
0
. 

 

5 

 

Нанесение износостойкого по-

крытия на поверхность детали и 

внутренние поверхности отвер-

стий 

Материал детали: Al2O3 

Размеры детали 50х50х0.2 мм 

Размеры отверстий:  

диаметр - 0.5 мм,  

шаг - 1.5 мм  

 

6 

 

Нанесение электропроводного 

покрытия, представляющего со-

бой массив отверстий  

Материал детали: ABS-пластик 

Размеры детали: 50х50 мм 

Размеры отверстий: 

диаметр - 1 мм,  

шаг - 2.5 мм 

 

7 

 

Нанесение светоотражающего 

покрытия на деталь с массивом 

цилиндрических выступов 

Материал детали: сталь 40Х 

Размеры детали: 50х50 мм 

Размеры выступов:  

диаметр - 2 мм, 

высота - 0.5 мм,  

шаг - 5 мм 



8 

8 

 

Нанесение износостойкого по-

крытия на внутренние поверхно-

сти матрицы штампа, представ-

ляющую собой поверхность пере-

хода от квадрата к  кругу 

Материал детали: сталь 40Х 

Размеры формообразующей поло-

сти:  

сторона квадрата 20 мм,  

диаметр круга 10 мм,  

толщина детали 15 мм 

 

9 

 

Нанесение гидрофобного покры-

тия на щеточное уплотнение из 

массива цилиндрических высту-

пов  

Материал детали: сталь 20Х13 

Размеры детали: 50х50 мм 

Размеры выступов:  

диаметр - 1 мм,  

высота - 6 мм,  

шаг - 2 мм 

 

10 

 

Нанесение износостойкого по-

крытия на внешние поверхности 

пуансона штампа, представляю-

щего собой поверхность перехода 

от треугольника к  кругу  

Материал детали: сталь 40Х 

Размеры формообразующей по-

верхности:  

сторона треугольника 20 мм,  

диаметр круга 40 мм,  

высота детали 30 мм. 

 

 


